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DAHA lYisSi
ICIN
YENILENDIK

GUCUMUZ TECRUBEMIiZDEN

TSP Grup Makina AS. 30 vy askin tecrubesi ile
musterilerinin beklentilerini ve ihtiyacglarini en iyi sekilde
analiz ederken, kuruldugu gunden bugune teknolojiyi
ve kaliteyi bir arada bulunduran drunlerin ithalat
ile kullanicilarl igin yeni ¢ézUmler Uretmeye devam
ediyor. TSP Grup Makina A.S bu basarisi ile Turkiye'de ve
dunyada adindan évguyle séz ettiriyor.

Musterileri igin buyuk degerler yaratmaya ¢aligan TSP
Grup Makina A.S, sahip oldugu musteri portféyldnun
timune ayni kalitede hizmet vermeye bulylk 6zen
gbstermektedir. Uzman servis kadrosu, ayni anda birden
fazla noktada etkin servis hizmeti verebilen yapisi ile
tum rakiplerinden ayrilimaktadir. Uzman kadrosunun
yarattigr musteri memnuniyeti ve musteriye sagladigi
katma deger, butdn dunyada takdir toplamaktadir.

TSP Grup Makina A.§, sahip oldugu ortakliklar sayesinde
gelistirdigi yeni seri ve model makineleri ile plastik
sektérinun  ihtiyag  duydugu farkh  6zelliklerdeki
enjeksiyon makineleri Uretimine devam etmektedir.

OUR STRENGTH COMES FROM OUR EXPERIENCE

While TSP Group Makina A.$. analyzes the expectations
and needs of its customers in the best way with its
experience of more than 30 years, it also continues to
produce new solutions far its users with the import of
products that combine technology and quality since
the day it was founded. TSP Group Makina A.S. with this
success keeps going to make a name with compliments.
TSP Group Makina A, tried to rise in value, takes pain
over same service quality to whole customers. Thanks to
its expert service staff and effective service capacity at
the same time in different places, TSP Group Makina A.S.
can be sensible easily from its competitors.

TSP Group Makina A.§. progresses to produce new series
and models of plastic injection machines together
with its partners by different specifications that plastic
sectors need TSP Group Makina A..
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AKILLI BILGISAYAR KONTROL SISTEMI
TEMEL VE KULLANI@LI FONKSIYONLAR

I

15 ing ultra genis yuksek ¢ézUnrlUkli TFT LCD dokun-

matik ekran ile donatiimistir. Kalip verilerinin gagrilmasi 1 5 o

ve yonetimini destekler. 1.000 adede kadar kalip hafiza ®

kapasitesi sayesinde parametreler gérsel ve grafiksel Genig ekranli ylksek ¢6zanGrlikId
olarak gérintilenebilir, béylece sayfalar arasinda TFT LCD kontrol paneli

manuel gegis yapma ihtiyaci ortadan kalkar.

Yuksek hassasiyetli dijital haberlesme teknolojisi 1 o 0 O S ETS

kullanilarak hareket kontrol frekansi 5 kat artiriimistir.

Optimize edilmis enjeksiyon basinci ve pozisyon kontrol Kalip Parametre Hafizasi
algoritmalari sayesinde tam yuk ¢calisma aralhiginda hiz

dalgalanmalar £5 rpm seviyesinde tutulurken, basing

kararhligi yaklasik %15 oraninda iyilestirilmistir. Bu

sayede ytiksek hiz ve yuksek basing altinda dahi

basing, hiz ve pozisyon kontroll kararli ve hassas bir

sekilde gercgeklestirilebilmektedir.

| tspmakina.com.tr



MUSTERI FABRIKALARINDA DiJIiTAL VE

AKILLI URETIM GOZUMLERI
TUM MODELLERDE MES ARAYUZU STANDARTTIR

H D .. 4

[
s
[0

OPC UA, MQTT ve Modbus enddstriyel haberlesme protokollerini desteklemektedir. Ayrica RS-485, USB,
CANopen ve EtherCAT gibi yaygin kullanilan iletigsim arayuzleriyle sorunsuz entegrasyon saglar.
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— Tuam gelik ve bronz burc¢larda
grdfitli kendinden yaglamali
sistem kullanilarak agsinma
azaltiimig ve servis démri
artiriimigtir.

Yaglama yagi tuketimi
azaltilmig, pim milleri ve
kolonlarin kullanim émru
artinlmugtir.

—— Mengene rijitligi
daha da artiriimigtir.

Deformasyon %15 azaltiimig ve
yap! %10 daha saglam hale
getirilerek ttm mengene
mekanizmasinin servis émru
uzatilmistir.

—— Kolonlar ylksek kaliteli
alagimli gelikten Gretilmistir.

Kolonlar, 6zel Uretim
teknolojileri, hassas isil iglem
uygulamalari ve optimize
edilmis digli yapi tasarimi
sayesinde daha yuksek
dayaniklilik ve daha uzun
kullanim émrd sunmaktadir.

460MS-SP6 PRECISE

Kalip agma ve kapama iglemlerinde yuksek
tekrarlanabilirlik ve hassasiyet igin kapali
cevrim kontrollii oransa valf sistemi kullaniimistir.

Geligmis kontrol algoritmalari sayesinde kalip agma
hareketlerinde £0,2 mm tekrarlanabilir konumlandirma
hassasiyeti elde edilmektedir. Daha stabil, hizli ve sarsintisiz
kalip hareketleri; robot alma operasyonlarinda daha yuksek
hassasiyet ve proses kararlihdi saglamaktadir.



— Enerji kayiplarini azaltan tasarim

Ana modellerde kullanilan dustk ataletli, dustk eneriji
tuketimli tek silindirli yapi sayesinde proses verimliligi
artirimig, kaliplanan drtinlerde %5-10 oraninda agirlk
tasarrufu elde edilmistir.

Optimize Edilmis Hidrolik
Devre Kontrol Sistemi

Optimize edilmisg hidrolik
sistem sayesinde basing
kayiplari %10 oraninda
azaltiimig, sistemin tepki hizi
artinlmig ve eneriji tuketimi
dusurdlmastar.

Yuksek hizli, dustk ataletli ve
yuksek tepki kabiliyetine
sahip 6zel tasarimli motor
kullaniimaktadir.

Sistemin tepki hizi %20
artirlmasi sayesinde ince
cidarh Uranlerin retim
performansi gelistiriimistir.

—— Daha dugiik kagak riski
saglayan tasarim

Tek silindirli enjeksiyon
sisteminin sizdirmazlik
performansi daha da
geligtirilmisgtir.

—— Daha hafif Grin Gretimine

olanak saglar.

Artirilan enjeksiyon hizi, ince
cidarh aranlerin daha kolay ve
kararh sekilde kaliplanmasini
saglar.



AKILLI KONTROL TEKNOLOJISI

01. Kademeli Kalip Agma
(6n Acma) Fonksiyonu

Artirllan kalip agma hizi sayesinde sogutma
suresi kisaltilarak Uretim verimililigi ve
kapasitesi yukseltilmistir.

02. Geligmis Akilli Sicaklik
Kontrol Fonksiyonu

Gelismis kovan sicaklik kontrol algoritmasi
sayesinde sicaklik kontrolt daha hizli ve daha
stabil sekilde gergeklestiriimektedir. Kararli
sicaklik degerine ulagma suresi %50 oraninda
azaltilarak Uretim baslangicindaki malzeme
kayiplari en aza indiriimektedir.

03. Geligsmis Akilli Kalip 04. Geligmis Enerji Tasarruf

Acma Fonksiyonu Fonksiyonu

Kullanici dostu yapisi sayesinde kalip degisi- Makinedeki her bir hareketin enerji tiketimi
minden sonra kalip agma pozisyonu ve gergek zamanli olarak izlenebilir. Bu sayede
basing ayarlarinin yeniden yapiimasina enerji kayiplarinin analiz edilmesi ve optimize
intiyag duyulmaz. Sistem, purtzsuz ve kararli edilmesi i¢in guvenilir veriler elde edilir.

kalip agma-kapama hareketleri saglayarak
kalip degisim surelerini énemli élgude azaltir.



ENJEKSIYON UNITESI / MENGENE UNITES]

-

Yuksek Performansl Enjeksiyon Unitesi

Cift silindirli dengeli enjeksiyon Unitesi ve dusutk
direncli enjeksiyon silindiri, geligmis kontrol sistemi
ile birlikte yuksek hassasiyetli konumlandirma,
yuksek hiz ve Ustun tepki performansi sunar.
Ambalaj sektérine ézel olarak optimize edilen
plastikleme sistemi, yUksek plastikleme kapasiteli
6zel vida tasarimi sayesinde kaliteli ve verimli
eriyik hazirlama imkéni saglar.

==

Yuksek Mukavemetli Mengene Yapisi

Yuksek rijitlikli plaka tasarimi deformasyonu buyudk
élcude azaltirken, ézel isleme teknolojileri ve
optimize edilmis kolon yapisi tasarimi kolon kiriima
riskini dnemli 6lgude dugtrerek mekanik sistemin
dayanikliidini ve kullanim émrinu artirir.



TSP MS SP6 SERiSi OZELLIKLER
TSP MS SP6 SERIES SPECIFICATIONS

PARAMETRE / PARAMETER TSP-MS 270 SP6

yut / internation:

ENJEKSIYON UNITESI / INJECTION UNI

o
@

Vida ¢api / Screw diameter mm
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio - 24.5:1 23:1
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 270
Enjeksiyon Kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm?® 530 595
Enjeksiyon Agirhgi / Injection Weight (PS) [¢] 482 541
Enjeksiyon Orani / Injection Rate als 748 840 > M
Enjeksiyon Hizi / Injection Speed mm/s 419 419 : ] w
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 177 158 : : & e
Maksimum Mal Alma Hizi / Max Screw Speed r/min 0~300 00
Mal Alma Kapasitesi / Screw Capacity als 58.73 66 8|g| g|8|g| g S
®20 00
Kilitteme Kuvveti / Clamping Force kN 2700 290 QO oo o 0 &
Kalip Agma Mesafesi / Opening Stroke mm 560 s f : : I_(J : : : ®
Plaka Olcileri / Platen Size mm 860x850 (oo eee O
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm 580x570
Maksimum A¢ma Mesafesi / Max Daylight mm 1160
Kalip Kalinigi / Mold Tickness (max-min) mm 220~600
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 160
itici Kuvveti / Ejector Force kN 99
Sistem Basinci / System Pressure MPa 17.5 O
Pompa Kapasitesi / Pump Capacity cc 100+100
Servo Motor Giicii / Servo Motor KW 38+38
Elektrikli Mal Alma Motoru (opsiyon) KW 22 :
Isitma Giicii / Heating Capacity kw 225
Isitici Bélge Sayist / Number of Temp Control Zones kW 6 i
Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 360 560 290-600 6-420
Makine Olgﬂleri 1 Machine Dimension (L X W X H) m 6.3x1.7x2.4
Makine Agirhgi / Machine Weight Kg 10000
Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz saklidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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TSP MS SP6 SERiSi OZELLIKLER
TSP MS SP6 SERIES SPECIFICATIONS

PARAMETRE / PARAMETER

international size rati

INJECTION UNIT

Vida capi / Screw diameter mm 50 53 840
740
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio - 24.5:11 23:1 640
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 270 iig
Enjeksiyon Kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm? 530 595 340
e — " - 240
Enjeksiyon Agirhgi / Injection Weight (PS) g 482 541 "
Enjeksiyon Orani / Injection Rate als 748 840 (\ Y l ﬁ é : ; L
Enjeksiyon Hizi / Injection Speed oo eee | -
njeksiyon Hizi / Injection Spee mm/s 419 419 o coo 132-M20%40
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 177 158 0000 o060
00000600 ¢g§eeoe ®
Maksimum Mal Aima Hizi / Max Screw Speed r/min 0~300 e egim%f A;\Ya eoeee
Mal Alma K: itesi / Screw C: it) /s 58,73 66 3|8|8|g88| & \%% 3
al Aima Kapasitesi / Screw Capacity gls 3 JR|B|BFR| K % e 8200 <+
S —— 00000 i *0 0000
MENGENE UNITESI / CLAMPING UNIT loooooos 6000066
N i 2900000 AAa e e a
Kilittleme Kuvveti / Clamping Force kN 3100 000 oo e
R i Yy °¢° eeo
Kalip Agma Mesatfesi / Opening Stroke mm 600 oo || eee
- 900 = ©0o
Plaka Olctileri / Platen Size mm 930x900
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm 615x585
Maksimum Agma Mesafesi / Max Daylight mm 1250
Kalip Kalinigi / Mold Tickness (max-min) mm 250~650
Itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 100 400
Itici Kuvveti / Ejector Force kN 99 10
GUG UNITESI / POWER UNIT @)
Sistem Basinci / System Pressure MPa 17.5
Pompa Kapasitesi / Pump Capacity cc 100+100
Servo Motor Giicii / Servo Motor KW 38+38 ore
Elektrikli Mal Alma Motoru (opsiyon) KW 22 SR10
Isitma Gicli / Heating Capacity kw 225
Isitict Bélge Sayisi / Number of Temp Control Zones kw 6
GENEL OZELLIKLER / GENERAL 600 Zt
Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 400
Makine él(;[]leri I Machine Dimension (L X W X H) m 6.3x1.9x2.4
Makine Agirhgi / Machine Weight Kg 12000
Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz saklidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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TSP MS SP6 SERIiSi OZELLIKLER
TSP MS SP6 SERIES SPECIFICATIONS

PARAMETRE / PARAMETER

dart boyut / internation:

ENJEKSIYON UNITESI / INJECTION UNIT

Vida gapi / Screw diameter mm 55 57
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio = 24.5:1 23:1
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 270
Enjeksiyon Kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm? 641 689
Enjeksiyon Agirh@i / Injection Weight (PS) g 584 627
Enjeksiyon Orani / Injection Rate als 1181 1268
Enjeksiyon Hizi / Injection Speed mm/s 475 475
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 176 163
Maksimum Mal Alma Hizi / Max Screw Speed r/min 0~300

Mal Alma Kapasitesi / Screw Capacity 90.27 97
Kiliteme Kuvveti / Clamping Force 3500

Kalip Agma Mesafesi / Opening Stroke mm 600

Plaka Olgleri / Platen Size mm 975x975
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm 640x640
Maksimum A¢ma Mesafesi / Max Daylight mm 1250

Kalip Kalinhgi / Mold Tickness (max-min) mm 250~650

itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 100

itici Kuvveti / Ejector Force

GUG UNITESI / POWER UNIT

Sistem Basinci / System Pressure MPa

Pompa Kapasitesi / Pump Capacity cc 125+125
Servo Motor Giicii / Servo Motor KW 40+40
Elektrikli Mal Alma Motoru (opsiyon) KW 29
Isitma Giicti / Heating Capacity kW 32

Isitici Bolge Sayisi / Number of Temp Control Zones

GENEL OZELLIKLER / GENERAL

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity 435
Makine Olgiileri / Machine Dimension (L X W X H) m 6.9x2.0x2.5
Makine Agirigi / Machine Weight Kg 12500

Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz saklidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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TSP MS SP6 SERiSi OZELLIKLER
TSP MS SP6 SERIES SPECIFICATIONS

PARAMETRE / PARAMETER

s1 standart boyut / international size rating

ENJEKSIYON UNITESI / INJECTION UNIT

Vida capi1 / Screw diameter mm 55 57

Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio - 25.3:1 24.4:1

Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 200

Enjeksiyon Kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm? 475 510

Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) g 432 465 68-M20%40

Enjeksiyon Orani / Injection Rate gls 1306 1403

Enjeksiyon Hizi / Injection Speed mm/s 523 523 -

Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 182 169 <

Maksimum Mal Aima Hizi / Max Screw Speed r/min 0~300

Mal Aima Kapasitesi / Screw Capacity 95.52 115.4

Kilitteme Kuvveti / Clamping Force 3800

Kalip Agma Mesafesi / Opening Stroke mm 640

Plaka Olgiileri / Platen Size mm 1040x1010

Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm 670x640

Maksimum Agma Mesafesi / Max Daylight mm 1310

Kalip Kalinhigi / Mold Tickness (max-min) mm 270~670

Itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 100

Itici Kuvveti / Ejector Force 500
a=—

Sistem Basinci / System Pressure MPa O @ Q)BH

Pompa Kapasitesi / Pump Capacity cc 160+125 e @

Servo Motor Giicli / Servo Motor KW 53+40 ol 7 L

Elektrikli Mal Alma Motoru (opsiyon) KW 25 SR10

lpsg| 280 % 280 ﬂJ

Isitma Giicli / Heating Capacity kw 28
Isitici Bolge Sayisi / Number of Temp Control Zones

&
GENEL OZELLIKLER / GENERAL 540 270-670 |75 149, J\mfwu

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity 415
Makine Olgtileri / Machine Dimension (L X W X H) m 7.4x2.0x2.5
Makine Agirhigi / Machine Weight Kg 16000

Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz sakhidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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TSP MS SP6 SERiSi OZELLIKLER
TSP MS SP6 SERIES SPECIFICATIONS

PARAMETRE / PARAMETER '/BL'I'I‘V'#

Uluslar standart boyut / internation: rating

ENJEKSIYON ITESI/ INJECTION UNIT
60 65

Vida capi / Screw diameter mm 980
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio - 25:1 23:1 %g
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 325 560
420
Enjeksiyon Kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm? 918 1078 280
| n—
Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) g 835 981 IRRIGR.
ERRS
Enjeksiyon Orani / Injection Rate als 1492 1481 & & o L W
e 6 o
Enjeksiyon Hizi / Injection Speed mm/s 503 425 [ & b & &
7,
Enjeksiyon Basincl / Injection Pressure MPa 164 165 r 9533;3 e
olo|g ol ol gl g\ﬁ
Maksimum Mal Alma Hizi / Max Screw Speed r/min 0~350 ES ISR SRS =
Mal Alma Kapasitesi / Screw Capacity gls 118 135.6 — wﬁoo EIE 2R 2
» — T T T T
MENGENE UNITESI / CLAMPING UNIT o6 6 o
LR
Kilitleme Kuvveti / Clamping Force kN 4000 < oo O
Kalip Agma Mesafesi / Opening Stroke mm 720 Al
Plaka Olgiileri / Platen Size mm 1080x1060
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm 720x700
Maksimum A¢ma Mesafesi / Max Daylight mm 1390
Kalip Kalinligi / Mold Tickness (max-min) mm 270~670
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 100 500
N 100
Itici Kuvveti / Ejector Force kN 929
GUG UNITESI / POWER UNIT @) H
& g
Sistem Basinci / System Pressure MPa 17.5 o o] =
Pompa Kapasitesi / Pump Capacity cc 160+160 §
Servo Motor Giicti / Servo Motor KW 53453 s, @
5— g
Elektrikli Mal Alma Motoru (opsiyon) 31.4 SR10. 8
psiy KW - & o
Isitma Giicii / Heating Capacity kW 31.7 i T{
Isitici Bolge Sayisi / Number of Temp Control Zones kW 6 —BL40
10-M20
GENEL OZELLIKLER / GENERAL 120 210-670
Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 420
Makine Olgleri / Machine Dimension (L X W X H) m 7.5x2.0x2.5
Makine Agirigi / Machine Weight Kg 18000
Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz saklidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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TSP MS SP6 SERiSi OZELLIKLER
TSP MS SP6 SERIES SPECIFICATIONS

PARAMETRE / PARAMETER

aras! standart boyut / international size rating

ENJEKSIYON UNITESI / INJECTION UNIT

980
Vida capi / Screw diameter mm 55 57 840
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio - 251 281 228
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 200 ’-%-‘
Enjeksiyon Kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm? 475 510 IR T3 ~
Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) g 432 465 4 4 & < .
o o PN N 92-M20%40
Enjeksiyon Orani / Injection Rate als 1469 1578 A e e
Lo o6 & H e oo
Enjeksiyon Hizi / Injection Speed mm/s 588 588 ¢ b b b & o & & @ e/@
- $65
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 182 169 ol olo|g| o o 8935 o
SIS ISEE RS S
- S| S| =8| | $200 <
Maksimum Mal Aima Hizi / Max Screw Speed r/min 0~300
o ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ R
Mal Aima Kapasitesi / Screw Capacity als 95.52 115.4 4 ¢ & ¢ ¢ ¢ e
A ® o RS
MENGENE UNITESI / CLAMPING UNIT ¢ & ¢ ¢ ¢ 4
[N ® 4 4 4
Kilitleme Kuvveti / Clamping Force KN 4200 /.., ‘e
Kalip Agma Mesafesi / Opening Stroke mm 640
Plaka Olgiileri / Platen Size mm 1080x1060
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm 680x660
Maksimum Agma Mesafesi / Max Daylight mm 1815
Kalip Kalinhigi / Mold Tickness (max-min) mm 270~675
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 100
itici Kuvveti / Ejector Force kN 99
500
GUG UNITESI / POWER UNIT 100
Sistem Basinci / System Pressure MPa 19 O H
@
Pompa Kapasitesi / Pump Capacity cc 160+160 R Q[
Servo Motor Giicii / Servo Motor KW 53+53 || 3
Elektrikli Mal Alma Motoru (opsiyon) KW 29 ﬁ v ol
SR10 B
Isitma Giicli / Heating Capacity kw 28 & e =
E
Isitici Bolge Sayisi / Number of Temp Control Zones kw 6 n =
__l78[ 140
GENEL OZELLIKLER / GENERAL 640 270-675 10-M20
Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 480
Makine élgﬁleri ! Machine Dimension (L X W X H) m 7.5x2.0x2.4
Makine Agirhigi / Machine Weight Kg 17000
Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz sakhidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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TSP MS SP6 SERISi OZELLIKLER
TSP MS SP6 SERIES SPECIFICATIONS

PARAMETRE / PARAMETER TSP-MS 460 SP6

980
Vida capi / Screw diameter mm 55 57 840
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio - 25.3:1 24.4:1 ;gg
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 200 3;8
Enjeksiyon Kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm?® 475 510 44 + 4 BN
s LR
Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) g 432 465 Pae oo s |\{| 100-M20%40
e o 4 o b
Enjeksiyon Orani / Injection Rate als 1306 1403 ¢ o P
¢ & R
Enjeksiyon Hizi / Injection Speed mm/s 588 588
Enjeksiyon Basinc / Injection Pressure MPa 182 169
Maksimum Mal Aima Hizi / Max Screw Speed r/min 0~300
Mal Alma Kapasitesi / Screw Capacity als 95.52 115.4
MENGENE UNITESIi / CLAMPING UNIT

Kilitleme Kuvveti / Clamping Force kN 4600

Kalip Agma Mesafesi / Opening Stroke mm 650

Plaka Olgiileri / Platen Size mm 1140x1070

Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm 730x660

Maksimum A¢ma Mesafesi / Max Daylight mm 1350 500

Kalip Kalinigi / Mold Tickness (max-min) mm 300~700 =

itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 120 O S vm =
itici Kuvveti / Ejector Force kN 99 e @ o
Sistem Basinci / System Pressure MPa 19 S»:n

Pompa Kapasitesi / Pump Capacity cc 160+160

Servo Motor Giicii / Servo Motor KW 53+53 _

Elektrikli Mal Alma Motoru (opsiyon) KW 29 120 2/0-670

Isitma Giicli / Heating Capacity kw 28

Isitici Bolge Sayisi / Number of Temp Control Zones kW 6

GENEL OZELLIKLER / GENERAL

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 480
Makine Olctleri / Machine Dimension (L X W X H) m 7.7x2.1x2.4
Makine Agirh@i / Machine Weight Kg 19500

Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz saklidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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TSP MS SP6 SERiSi OZELLIKLER
TSP MS SP6 SERIES SPECIFICATIONS

BiRIiM
JUNIT

PARAMETRE / PARAMETER

TSP-MS 480 SP6

(N >
< B

Vida ¢api / Screw diameter mm

Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio - 25:3:1 24.41 080

Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 200 8L0

Enjeksiyon Kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm? 475 510 ggg

Enjeksiyon Agirhg: / Injection Weight (PS) g 432 465 ”%‘

Enjeksiyon Orani / Injection Rate gls 1306 1403 (’\ ) % J: % % N W

Enjeksiyon Hizi / Injection Speed mm/s 588 588 o : : : : : [ %00

Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 182 169 : ° : : : te * : e o e

Maksimum Mal Aima Hizi / Max Screw Speed r/min 0~300 E E §§§°§ 965 §

Mal Alma Kapasitesi / Screw Capacity als 95.52 115.4 : : : : : . o
IR

-, . i ) sao . ~_B-833
Kiliteme Kuvveti / Clamping Force kN 4800 e ]

Kalip Agma Mesafesi / Opening Stroke mm 720
Plaka Olgiileri / Platen Size mm 1190x1040
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm 760x710
Maksimum A¢ma Mesafesi / Max Daylight mm 1470
Kalip Kalinligi / Mold Tickness (max-min) mm 330~750
Itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 120
Itici Kuvveti / Ejector Force kN 99
Sistem Basinci / System Pressure MPa 19
Pompa Kapasitesi / Pump Capacity cc 160+160 : @ ‘?1
Servo Motor Gicli / Servo Motor KW 53453 ﬁ o g
Elektrikli Mal Alma Motoru (opsiyon) KW 29 u s»in‘ 2
Isitma Giicii / Heating Capacity kW 28 RN =
Isitici Bolge Sayisi / Number of Temp Control Zones kw 6 EL1A
Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 480
Makine Olgiileri / Machine Dimension (L X W X H) m 8.0x2.1x2.6
Makine Agirligi / Machine Weight Kg 23000
Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz saklidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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TSP MS SP6 SERISi OZELLIKLER
TSP MS SP6 SERIES SPECIFICATIONS

PARAMETRE / PARAMETER TSP-MS 550 SP6

Uluslararast standart boyut

ENJEKSIYON A

120
Vida capi / Screw diameter mm 65 67 0
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio - 24.2:1 23.5:11
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 280
Enjeksiyon Kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm?® 929 987
Enjeksiyon Agirhgi / Injection Weight (PS) g 845 898 200
Enjeksiyon Orani / Injection Rate gls 1698 1786
Enjeksiyon Hizi / Injection Speed mm/s 557 557
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 180 169 : : N * 74-M08L0
Maksimum Mal Aima Hizi / Max Screw Speed r/min 0~390 7 : . ?}M
Mal Alma Kapasitesi / Screw Capacity gls 168 178.5 - E_Q e
Kilittleme Kuvveti / Clamping Force kN 5500
Kalip Agma Mesafesi / Opening Stroke mm 780
Plaka Olgiileri / Platen Size mm 1270x1220
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm 820x770
Maksimum Agma Mesafesi / Max Daylight mm 1580
Kalip Kalinligi / Mold Tickness (max-min) mm 350~800
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 160 6%
itici Kuvveti / Ejector Force kN 137 =

GUG UNITESI / POWER UNIT

& @
Sistem Basinci / System Pressure MPa 19 m

®
140 350 T 350 ﬁJ

Pompa Kapasitesi / Pump Capacity cc 160+160+100 5% @
o SR10

Servo Motor Giicii / Servo Motor KW 53+53+38 u o ol

Elektrikli Mal Alma Motoru (opsiyon) KW 37.1 75|

Isitma Giicli / Heating Capacity kw 37.1 780 350-800 10-W20

Isitici Bolge Sayisi / Number of Temp Control Zones kW 6

GENEL OZELLIKLER / GENERAL

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 770

Makine O\guleri / Machine Dimension (L X W X H) m 9.0x2.2x2.7

Makine Agirhgi / Machine Weight Kg 26500
Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz sakhidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.

21835
2143
89465
018
LSS 12881 || Topor
Fixed platen mold e Bar
g mounting surface 695 Gu\cfe Rail
Injection Stroke| e
T
7 @]
J 00N I ‘hl 5 ——_. =
g e [1H Ng
b = = o -
AT [T [ =
f 1 ] ]
T 1T 1 1 T T T

1043 1571

>MakxKkina




TSP MS SP6 SERiSi OZELLIKLER
TSP MS SP6 SERIES SPECIFICATIONS

BiRIM

JUNIT TSP-MS 650 S

PARAMETRE / PARAMETER

Vida gapi / Screw diameter mm 65 67
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio - 24.2:1 23.5:1
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 280
Enjeksiyon Kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm? 929 987
Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) 9 845 898
Enjeksiyon Orani / Injection Rate als 2215 2354
Enjeksiyon Hizi / Injection Speed mm/s 637 637
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 180 169
Maksimum Mal Aima Hizi / Max Screw Speed r/min 0~390

Mal Alma Kapasitesi / Screw Capacity gls 168 178.5

MENGENE UNITESI / CLAMPING UNIT

Kiliteme Kuvveti / Clamping Force kN 6500
Kalip Agma Mesafesi / Opening Stroke mm 810
Plaka Olg[jleri ! Platen Size mm 1300x1250
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm 820x770
Maksimum A¢ma Mesafesi / Max Daylight mm 1710
Kalip Kalinligi / Mold Tickness (max-min) mm 350~900
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 160
itici Kuvveti / Ejector Force kN 137

GUC UNITESI / POWER UNIT

Sistem Basinci / System Pressure MPa 19
Pompa Kapasitesi / Pump Capacity cc 160+160+160
Servo Motor Giicii / Servo Motor KW 53+53+53
Elektrikli Mal Alma Motoru (opsiyon) KW 37.7
Isitma Giicli / Heating Capacity kw 37.1
Isitici Bolge Sayisi / Number of Temp Control Zones kw 6

GENEL OZELLIKLER / GENERAL

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 830

Makine Olgiileri / Machine Dimension (L X W X H) m 9.1x2.3x2.7

Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz saklidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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TSP GRUP MAKINA SANAYi VE TICARET A.S.

Merkez - Showroom /[ Central - Showroom

Uluyol Caddesi No:7/A Bayrampasa - istanbul [ Turkiye
Tel [ Phone : +90 212 544 79 87
Faks [ Fax :+90 212 544 79 67

Fabrika [ Factory

Avrupa Serbest Bolgesi
Karamehmet Mahallesi Avrasya Bulvari No:12
Ergene - Tekirdag [ Turkiye

.t kina. t
info@tspmakina.comtr 444 TSP 1
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